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Erfinder s Ingo (gradO 

Karl W e b e r 5 (7ooo) Stuttgart « Bad Oannstatt 

Konig - Karl « atro 5« 

Verfahren zur Herstellung von Pormkorperu die gana oder teil*^ 
weise aus Wasserglasschaum besteJieuo. 

Die Brfind;ing betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Eormkorpexn die ganz oder teilweise aus Wasserglasschaxm be« 
steiieno 

Es ist bekannt^derartige Pormkorper dadurcJi herzustellen, 
daB fliissiges Wasserglas mit einer Gradigkeit von 28 *- 42*^ bS 
und einer Trockensubstanz von Jo - 4o % bei lemperaturen von 
500 « 600^ 0 auf geschaumt wirdo 

Durcii den hohen Wasseranteil entstehen DampXe die das Was - 
serglas groflporig und sehr unregelmaBig aufblahen^wahrend 
sicli gleichzeittg das Wasserglas inf olge der Warmeeinwirkung 
weitgehend irreversibel verfestigto 

x'iur fiir seJir geringe technische Anspriiche geniigt dieses Her« 
stellungsverfahrencr 

llm eine gleicJmaBige Porositat und kleinere Zellen des Wasser^ 
glasschaumes su erziolenjJaat man daher das Wasserglas durch 
Verdampfen dea Wasseranteils auf eine hohere Gradigkeit und 
damit auch auX eine Trockensubstanz eingediofct die etwas 
iiber ^o^7 % liegt«. 

Das eingedlckte Wassesglas kann bereits bei Temperaturen. von 
6a- 5oo^ C auf geschaumt werdeno 
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Bs ist'dabei moglichjdem Wasserglas Stoffe beizuge'ben,die , 
wie ZoBo poroses Polystyxol^wahrend des Auf scixaumens ver - 
brenneiijSodaB die entspreclienden Poren teilweise mit den 
VerbrennvLngsruckstanden ausgefiillt sindo 

Auf diese Weise Jiergestellte Eormkorper konnten sich. niclit 
durchset;zen,weil das Bindickungsverf ahren . sehr umstandlich 
und zeitraubend waroAuBerdem gab es Scliwierigkeiten die 
Misohmascliinen von der sehr zahfliissigen Masse zu reinigeno 

Erf indungsgema^B konnte dieser Nachteil dadurcb. beseitigt 
werden^daB V/asserglas mit einer Trockensubstanz in den Be-^ 
reicJien von ca 45 - 86 ^jVorzugsweise solcbes von 55,4 - 
855? %9in lormen bei Temperaturen von ca 48o - 5oo°C,3e 
nach Wandstarke und GroBe des Foriiikorpers,in ca 7 -* 5o min 
auf geschaumt wirdo 

Derartiges Wasserglas ist fiir Sonderzwecke im Handel er - 
tLaltlicb^es eriibrigt sick somit das umstandliche und teu- 
ere Eindickeno 

Man kann bereits fliissi^es Ifatronwasserglas mit einer Trok- 
kensubstanz von ca 48,5 einer &radigkeit vou 48 - 5o^bS, 
einem spez<» Gewo von 1,49 « lj53s einem Gehalt von Na^O 
ca 15s5 %s SiO^ ^ oa 55sO %^ E^O ° ca 51v5 fo^exnem Gewichts- 
verhaltnis NagO t SiOg ° ca 1 s 2, 6, einem Molveriialtnis 
Na20 5 SiOg ° oa 2,58 verwendeno 

Dieses V/asserglas ergibt verbal tnismaBig groBe Poren, aber 
sehr leichte und gesclilossene Jormkorper oDaa Wasserglas 
laBt sicb nocb verixaltnismaBig einfach in Formen eingieBeno 

Sehr zahf liiasig ist jedoch das Natronwasserglas mit einer 
Olrockensubstanz von ca 55^4 einer Gradigkeib von 58 « 
5o^ R§5 einem spez^ Gew* von 1,67 IJlj einem Gehalt von 
EGi^Q ^ IB, 2 %, SiO^ ° oa $8,2 %, H^O « ca 4^,6 %, einem Ge- 
wichtaverhalbnis von Ha^O t SiOg ° 1 t 2,1, einem Molver « 
htllbnis iia^O : SiO^ ° oa 2,17«i 

Natronwasaorglas dieser Gradigkeib laBb sich selir fein - 
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porig aufschaamen tmd eignet sicii besonders zur Herstell- 

und von. IsolieiTplatten,Akustii£lcorpern,TurfiillT^ 

und Verpackungen "bei denen es auf die Unbrennbarkeit an - 

kommto 

Als besonders giinstig hat es sicii erwiesen,a;risilikat,ein 
feinkorniges bzwo pulverformiges,neutrales Natr onwasserglas ^ 
mit einer Trockensubstaaz von oa 79i2 %,eineiii spezo Gewo 
von 0,35 - Of^Of einem Gehalt von Na20 - ca 18,5 SiOg ■ 
ca 6o,9 %, « ca 2o,8 % und einem Gewicktsverhaltnis 
NagO : SiO^ ■ ca 1 s 3,3 zu verwenden* 

Da das Material feinkornig bzw^ pulverig ist,laBt es sicb 
gat dosieren xmd es eignet sich besonders fiir kleinere,koia- 
plizierte Foinaea. 

Ahnlich liegen die Verhaltnisse bei der Verwendung von Di« 
silikat, einem ebenfalls f einpulverisierten,alkalisclien Na« 
tronwasserglas mit einer Trockensubstanz von ca 83 ,7 % , 
einem spez^ Gewo von o,5 ^ Oj55f einem Gehalt von NagO « 
ca 27,6 SiOg « 56,1 %, E^O » ca 16,8 %,sowie einem 
Gewichtsverhaltnis von Na20 : Si02 « ca 1 : 2,o4o 

Piir besondere Anwendungsbereiche steht auch ein pulveri - 
siertes Kaliwass^rglas zur Verf iigung ,mit einem Anteil an 
Trockensubstanz von ca 79 %, einem spezo Gew* von o,3o - o,55» 
einem Gehalt von K2O - ca 22,9 %» Si02 - ca 56,1 %, 
H2O " ca 21 % und einem Gewichtsverhaltnis K2O : SiOg ■ 
ca 1 : 2,45* 

ErfindungsgemaB ist es moglich auch V/asserglas mit einer 

Xrockensubstanz von weniger als 45 % zu verwenden und den- 

noch das nmstandliche Eindicken zu ersparendn solchen Fal- 

o len wird das tfasserglas niederer Gradigkeit d\irch Einriihren 
o 

to von fliissigem oder pulverfprmigem Wasserglas hoherer Gra- 
2 digkeit auf einen Anteil an. Trockensubstanz angehoben,der 
^ zwischeiL 45 und 86 %,vorzug8weise zwischen 48 und 80 %, 
-^liegt. 

^SebT: homo?rone Formkorper erhalt man dadurch^dafl man dem 

Wasserglas vor dem Schaumvorgang bis zu 95 % Anteile von 

- ^. ^ 
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zerkleiiiertem,bereits ganz oder teilweise auf geschaumtem 
Wasserglas zugibto 

«ahrend man sonst die Eormen nur teilweise mien kann, 
ist es Dei Mitverwendung von ganz oder teilweise bereits 
aufgeschaumtem Wasserglas moglick.die Formen vollig zu 
fiillen und in wesentlich kiirzerer Zeit zu schaumen. Vor 
allem bei koinplizierten Formen mit sehr unterscbiedlich- 
en Querscimitten.ist dieses Verfahren ratsam. 
Selbstverstandlich kann man dem Wasserglas auch andere 
Stoffe.wie z.B. thermisch geblahten oder ungeblahten 
alimmer, bzw. Liparit oder Quarzporphyr .bekannt unter 
dem Namen "Perlite" und chemisch gleicher Art. wie Glimmer, 
aber auch Asbest.Talkum.Kaolin, insbesondere "Neuburger 
Kreide'Sauch bekannt unter der Bezeichnung "KieseiweiB" , 
"Neuburger Weifi",''tfeiBerde" oder "kieselsaure Tonerde", 
keramisclie Teilchen.wie ScIiamottemelil,aber auch Oxide, 
wie Zinnoxid,Zinia>xid oder temper aturbestandige Farbstof- 
fe,z,B. EuB, Steinbolzfarben u.s.w. beigeben. 
Auf diese Weise lassen sicH die Bigenschaften des Endpro- 
duktes in groBer Manigfaltigkeit abwandeln und auf spezi- 
elle Brfordernisse ausrichten.Der Anteil derartiger Bei - 
miaciiunsen kann so groB sein.daB das wasserglas bzw. der 
Wasserglasschaum nur mehr die Bedeutung eines Bindemittels 
erhalto 

Der ScHaumprozefl kann in offenen oder geschlossenen.ent - 
sprechend temperaturbestandigen Forinen,z»B. solcben aus 
Stahl,Messing,Kupfer,feuerfestem Glas.Keramik oder Asbest 
erfolgen.sofern diese bei Temperaturen von etwa 6oo G 
nocb geniigend Jestigkeit besitzen. 

Wahrend gesciaossene Formen zweckmaBigerweise aus Metall 
sein sollen,k6nnen offene Foiiaen,die vor allem der Her - 
stellung von. ungefprmtem «asserglasschaum dienen.das an- 
schlieflend zericleinert. und vermiscbt mit ungeschaumtem 
Wasserglas erneut aufgeschaumt wird,durchaus aucii. aus Hicht- 
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Von besonderem Interesse ist es,das Wasserglas dann in Gor- 
men aus geblahtem Glimaex,Liparit bzw. GlasporphyXjAsbest - 
zement oder sonstigen temperaturbestandigen Stoffen,z,Bo 
auch in Bleclieivaufzuschamien,wenn das geschaumte Waaser - 
glas auch nacH dem Schaumvorgang mit den S-ormen verbunden 
bleiben soll.d.H. i»enn es vor allem zur Isolierung dient. 
wabrend die "Porm" selbst einen Tell des endgultigen Eorm - 
korpers daxstellf und die tragende AuBenwand bildet,eine 
hohere Eestigkeit und Senrperaturbestandigkeit.dedoch weni- 
ger gute l3oliereigenacbaf1:en,besitzt« 
Das. in offenen oder gescblossenen Pormen aufgeschauinte 
ffaaserglaa kann man erfindungsgemaB vorzugsweise nach der 
Sntformung,durcii anschlieBende mecWsciie Verdichtung 
mittels Pxesaea. iu den Eandzonen verfestigenoSo kann Man 

jaeinprofile einfacb aus geschaumten Flatten ausatech- 
en und verpreasen bzw» verformeno 

PulYerforiniges oder zerkleinertes,erst teUweise aufge - 
schaumtes Wasserglaa wird erfindungagenuiB mittels einer 
KernschieBmaachine aua einem unter tlberdruck atehenden.ven- 
txlgeateuerten,init einem Scbieber verselienen,oberen Behal- 
ter bzw. einer Kamer,in eine unter atmoaphariachem Druck 
ateh8nde.mit Luftauatrittskanalen bzw. Scblitzen verseiiene 
ScbieBform eingefiillt und anacMieBend uxxter lemperatur- 
einwirkung ausgeachaumt« 

tea aufgesctitate tesBerglas torn maa aber auoi aua alnem 
uater tftertouolc Bt9i««l.n.vanta6e3teuert;en,Mit ainam 
Sehietar Tarsehenen.obaian Behaltar b«. aloer Kamer.in 
eina mter toterdruok oder Yakttua atatoiida Jorm ainfau,n 
und slelchfaUa mtor leMparaturatawirkung a«f acMunan. 

baidaa miaa wara dla Verwandun^ daraxti^r MaacMnan 
Btoht otaa waltaraa Moglicb.wana dia Porn, nioht gan=. ga- 
Xullt wardea kSnata.Bar ScM™pro.eB bawixtt daan nux.daB 
^- Hohlrauma mBotaa. dan. ain«lnen Torgaaohaomtan. Wasa r-. 
glaaaahaUMteUohan. auagamit wardan. nnd dafl diaaa, lail- 
«Uan. Bioh. »ttalaaadar homogan varbindan.dla. EorSaitat 
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jedoch. erlialten biei'btir 

Das gum Aufschaumen vorbereitete Wasserglas wird^soweit es 
plastisch ist,2iweckma6igenweise in der jeweils benotigten 
Dosienmg,in Sorm von Platten,Stangen,Kugeln,HoJaren,oder 
TropXen^bzwa in einer auf die endgiUtige Formgebung ab ^ 
gestimmten Weise abgemessen und urn ein" Verdunsten des 
Wassers 2U vermetden,an der Oberflache allseitig solange 
mit COg begastjbis sicb. eine ScJautzbaut aus kolbidalem 
Siltciumgel bildetoSelbstverstandlicb kann aucii die Ober^ 
flaclie in anderer Weise, 2laB^ durch Folien,Lacke,Waciise 
Ut»aaw* gegen Austrockaen geschiitzt seinoEin derartiger 
tjberzug bawo Schntz ist nur notwendig,wenn bm£ Vorrat ab- 
gewogen wird und wenn das Aufschaumen nicht iinmitbelbar 
nacti der Bereitstellung bzw*. dem Miscben des Wasserglases 
erfolgt a 

Die Schutziiberzuge werden vox der Verwendung mecbaniscb 
entfernt,sofern sie nicbt bei Temperatureinwirkung ver - 
brennenoDas kolloidale Siliciumgel wird durch das auf 
scbaumende V/asserglas durcbbrocben und legt sicb in der 
Hauptsacbe an die Pormenwand an, wo es zusatzlicb ein will- 
kommenes Irennmittel bildetp^ 

An Stelle von pulverisiertem Oder zerkleinertem^erst teil- 
weise auf gescbaumtem Wasserglas, kann man aucb solcbes 
verwenden,das in kleinen Teilchen oder 'Iropfen in freiem 
Fall Oder mittels eines lorderbandes scbnell durch eine 
auf etwa 55o^ 0 erhitzte Brennzone geleitet wird,wobei 
deshalb nur zu 5o - 75 % auf geschaumte Wasserglasteilchen 
entstehen|Weil die Zeit zum volligen Aufschaumen nicht 
auareiohtoDie einzelnen auf geschaumten Wasserglaateiichsn 
haben untereinander kaum eine Verbindung bzw* die Ver - 
bindung is* so gering,daB sich die Teilchen bei der kleins 
"ben Bewagung wieder voneinander loseno 

Das Auf schaumen. des Waasergiasea kann in elekbrisch be- 
heizten. Brenn^^ oder. Tunnelofan erf olgen oder in soiohen 
die: ol-' bav/d gasbeheizb sind*. 

0 0 9*8327 1 1 89 " " 
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Das Vfasserglas kann aber aucli in Gormen dadxirch auf gescliaumt 
werden^daB durch diese HeiBluft Oder uberMtz ter ^ ainnah r end 
dructLoser Dampf ^oder auch solcher mit Jaohem Ilruck,geleitet 
wird* 

Sohaumt man mit geringem oder ohne Druck^so lassen sicti ge- 
ringere spezo Gewichte der Pormkbrper erzielen als bei An^ 
wendimg hoherer Driickeo 

Will man mit mogliclist geringen Wandstarken bei den Eormen 
arbeiteD^so scMximt man das fasserglas in solchen Formen 
auf die ihrerseits in dicht verschliefibaren HeiBluft- Oder 
Dampfglocken einem TemperaturstoB von ca 5oo° C ausgesetzt 
werden^wobei die HeiBluft bzwo der iiberJiitzte Dampf zu dem 
auf scliaTimenden Wasserglas bzwo durch. dieses hindurch^iiber 
Schlitse und Bohrungen in der Form .geleitet werden kann 
Oder auck nichte 

Im letsteren Falle verwendet man zweckmaBigerweise zum Auf" 
schaBsen des Wasserglases solche Pormen die doppelwandig 
ausgefiilirt sind^wobei zwischen der Innenfoirm und der AuBen" 
form iiber ScklitBe und Bohrungen eine Yerbindung besteben 
kamioAuBerdem besteht zwischen den be idea Pormenteilen ein 
solcher AbstandjdaB HeiBluft oder iiberhitzter Dampf bin « 
durchgeleite'fe werden kaiin« 

Das geschaumte Wasserglas kann in den Formen^oder nach der 
Kntf ormung^mittdls eines heizbaren Dosiergerates mit C02« 
Luft -wegen ihresjwenn auch geringen Anteils an GO^- 
saurebaltigen oder sonstigen auf Wasserglas wirkenden chem* 
Dampfen^ZfiBo Ammoniakdampfenjbegast werdeuo 

Der durch Auf schaumen des Wasserglases mit oder ohne beigege- 
bene andere Stoffe hergestellte Formkorper kann zxir Br- 
hohuag der Temperaturbestandigkeit des Schaumes mit einer 
moglichst hochprozentigen Aluminumsulfatlosungjmittels 
Tauchens^eventuell in Verbindung mit Uber - oder Unterdruck, 
angereichert^anschlieBend getrocknet und/oder einer erneuten 
WarmebehaadlTing bei ca 4oo°G unterzogen werden o 

8 « 
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Durch diese Beliandlting sind die Formkorper urn meJir als loo° 0 
temperaturbestandiger als ohne die Anreicheriing mit Alximi - 
niumsulf atoGleichzeitig mit dem Schaum selbst wird auch die 
Temperaturbelastbarkeit eventuell "beigegebeaer anderer 
Sto£fe erliotito 

Urn die durch Auf schaumea des lasserglases mit oder ohne bei« 
gegebene andere Stoffe her-gestellten Formkorper vor Peuchtig- 
keitsaufnahme zu schutzen^kann man diese durch. Tauchen in 
bzwo Bespriihen mit Impragniermitteln,etwa in bzwo mit Sili- 
conharzemulsionen oder Siliconaten ^ CH^Si(0H)20Ua insbe« 
sondere mit Losvmgen von Methylpiienylpolysiloxanen^unter 
Zusatz von Vernetzungsmitteln und Kondensationskatalysatoren, 
Oder durch Paraffin*- und Wachsemulsionen mit Al - Salzen, 
dxirch Bitumenemnlsionen^wasserabweisend machetb 

Eine andere Moglichkeit besteht darinjdie durch Aufschaumen 
des Wasserglases mit oder ohne beigegebene andere Stoffe 
hergestellten Formkorper durch Beschichten mit einer 6o %ig- 
en^ammoniakstabilisierten Gummimilch wasserdicht zu machen, 
der Vernetzungsmittel^wie Uatriumsalz der Alkylnaphtalin « 
sulfosaure und koagulierende Stoffe ^zu denen ZoBp auch ther« 
misch geblahter G-limmer gehort jzugegeben sind^ 

Hie durch Aufschaumen des Wasserglases mit oder ohne beige- 
gebene andere Stoffe hergestellten Formkorper kann man auch 
durch Beschichten mit einer 5o % igen^ammoniakstabilisierten 
Gummimilch ggegebenenf alls durch Zusatz von VernetzungSBiittel 
und koagulierende Stoffe ^wasserdicht machen^indem man der 
Gummimilch einen ^Anteil von 5 - % Wasserglas beimischt 
und die entstandene Schicht durch Vfarmeeinwirkung und Be.- 
gasung mit OOg verfestigtoGegebenenfalls geniigt auch die Be« 
gasxing alleino 

Die durch Aufschaumen des Wasserglases mit oder ohne beigege- 
bene andere Stoffe hergestellten Formkorper lassen sich 
durch Beschichten mit Glasuren,vor allem solchen die waaser- 
glashaltig sind, mit Kunststoffen^Kunststofflacken^elasto « 
meren. Organopoly "iloxanprodukten mit Verne tzmgsmitte In und 
Kondensationskatalysatoren^f erner^ mit" Metallf olien^gegen ein- 

0 0 9 3 3 2 / 1 1 69 « 9 - 
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dringende Plussigkeiten schiitzen^oder auch durch Aufspritz- 
en von Metallen aller Art^ZoBo AluminiumjBlei^MessingjKupf er , 
Stahl UaSoWo 

Die durch AufscJaaumen des Wasserglases,oime beigegebene an - 
dere Stoff e ,jiergestellten Eormkorper ,kann man auch in grofl - 
eren Blocken fertigen und sie durch mechanische Bearbeitung, 
ZoBo durch Sagen,oder mittels elektrisch beheizter Drahte 
Oder Bander ^vorwiegend solcher aus Invarstahl^auf die ge - 
wunschten Abmessungen zurechtschneideno 

Invarstahl ist deshalb vorzuziehen,v/eil die geringe Warme - 
dehntmg ein Durch ban gen der Heizdrahte bzwo der Heizbander 
verhindert o 

Der Einsatzbereich der nach dem erf indungsgemaBen Verfahren 
hergestellten Pormkorper liegu hauptsachlich auf dem Isolier- 
mittelgebiet o 

Besonders geeignet ist der Wasserglasschaum in der Verar - 
beitung zu Sandwichplatten in Yerbindung mit vielerlei an- 
deren isolierenden oder nichtisolierenden Stoffen-Da Wasser- 
glasschaum absolut unbrennbar istjgute Isoliereigenschaf ten 
und ein geringe s spezo Gewicht von o^6 - o,8 be sit zt, das 
noch in weiteren Grenzen einstellbar ist^ist es auBer zu 
Attrappen auch als Dekorationsmaterial und als leichtes 
Packmaterial. fib? Luftfracht geeignet jzumal dort besoaderer 
tfert auf Unbrennbarkeit gslegt v/erden muBo 
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-Vexf aliren zur Hersteliiing voa Fomkorpern die ganz oder 
teilweise aus Wasserglassciiaum bestehen^dadurch gekenn- 
zeichnet jdaB Wasserglas mit einer Trockensubstanz in den 
Bereichen von ca ^5 « 86 ^ Eormen bei Semperaturen 
von ca 48o - ^oo^ .G^ je nach Wandstarke land GroBe des 
Jormkbrpers in ca 7 "bis 5o niin. aufgeschaumi; TSiirdo 

Verfahxen nacix Anspruch la jdadurcJi gekennzeichnet ,daB als 
Wasserglas fliissiges Natroimasserglas mit einer Trocken - 
substanz von ca 48,5 %» einer Gradigkeit von 48 - 5o° Be, 
einem spez<. Gewo von 1,49 - i»539 einem Gelialt von NagO •= 
ca 15 j5 %s Si02 ° ca 55sO f^s HgO = ca 51o5 sinem Ge = 
wichtsverlialtnis JJOgO s Si02 ° ©a 1 s 2 569 eiasza Moiver- 
haltnis lagO s SiOg ° ea 2,63 verwendst -iiir-do 

Verfahren nach JLnsprucii Ic-^dadiarcJi gekemiaeicVinet jdaB als 
WasserglaB fiussisss HatrcnTJasssr-glas ait siner- 'Trocken = 
subs-oeois 7on. oa ?&,4 ^, eiiiez- Si-adigkei-fe T022 5S - 60^^ £§, 
~:=iaeH srsesc (Je^j?-^ von Ij^? l-s^^o ei^isa -5sh?>53 von Ha^O = 
18 s2 %o£i05 ^ oa 33,2 %^ = G& 4596 3^ fewisiits- 
-•?.--haroni8"*2T?:pO ; SiOo = 1 r S^lg einsa K-Ql-ssl-^l-cnis 
Ba^C i £40.- 2,17 vesT^jeadst ^irdo 

'Jsriaiirea naoii AnspruGk is.jdad^ireii gek3nE.zs2.eii2.e-0 9daS als 
'IFassesglas Erisilikat, ein iSlnkorniges bzcJo pulverf ormiges 
aeuteaies NaGronwasserslas^Eit; siner SsockBaaubstanz von 
!3;a 7992 einem spezo Gewo von Oj35 « O85©o slaasa Gehalt 
von Ha20 « 18,3 Sipg ° oa 60 ,9 %9 a sa SOoS % und 
eineia Gewichtsverlialtnis Ha20 s SiO^ ° ©a 1 s $93 vsrweii c= 
det wirdo 

Verfatiren nacJb. Anspruch. I05 dadurcii gekennaeioiinet,dafi als 
Wasserglas Disilikatj. ein feinptaverisi^st Sjalkalisches 
Hatronwasaerglas. mit einas, Irockensubatana. von. ca 85,7 % 

oa9a3 2/ri S;9 - n - 



(7ooo) S-GUtcgart - Bad Gennstatt, 
den looDezo 1968 o 

W 7o2- 1905340 

- 11 - 

einem spezo GeTfficlit von o,5 ^ o^^^^elnem Gehalt von Na^O » 
oa 2736 %,Si02 ° ca 569! %j = ca 15,8 sowie einem Ge- 
wichtsverhaltnis von ira20 s Si02 « ca 1 s 2,o4 verwendet wird, 

60 Verfahren nach. Anspruck lojdadnrch gekennzeichnet ,daS als Was- 
serglas pulverisiertes KaliwasserglaSjiait einer Trockensub - 
standi von ca 79 %5einem spezo Gewicht von o^3o - o,35s einem 
Gehalt von KgO ° ca 22,9 %r ^^0^ » ca 509I fo^E^O « ca 21 % 
und einem Gewicht sverhaltnis KgO 5 SiOg ° ca 1 s 2,^5 verwen- 
det wirdo 

7o Verfahren nach Anspruch lojdadurch gekennzeichnet ,daB Wasser- 
glas mit einer' Trockensuhstanz von weniger als 45 '% verwendet 
v;ird,das durch Einruhren von fltissigem oder pulverf ormigem 
V/asserglas hoherer Gradigkeit a\if einen Anteil an Trockensub- 
stanz angehoDen ist^der zwischen ^■3 und 85 %,vorzugsweise zwi- 
schen 48 und 80 % liegto 

80 Verfahren nach den Anspriichen lo - 7«»^, a-durch gekennzeichnet , 
daB dem Vfasserglas vor dem Sch?umvorgang bis zu y5 % Anteile 
von lierkleinertem^bereits ganz oder teilweise auf geschaumtem 
V/asserglas zugegeben wirdo 

9o Verfahren nach den Anspriichen 1*. - 8o,dadurch gekennzeichnet 5 
daB dem Wasserglas andere Stoffe,wie ZoB« geblahter oder unge- 
blahter Glimmer^bzwo Liparit oder Quarzporphyr ,Asbest ^Talkum, 
Kaolin^insbesondere sogenannte "Neuburger Kreide" ,keramische 
Teilchen^ZoBo 'SchamottemehljOxidejWie Z i n n oxid , Z inkoxid oder 
temperaturbestandige S'arbstoffe ,ZoBo RuB^Steinholzf arben UoSoW* 
beigegeben werdeuo 

lOo Verfahren nach den Anspriichen 1* « 9*9dadurch gekennzeichnet , 
daB das Wasserglas in offenen oder geschlossenen,entsprechend 
temperaturbestandigen Pormen^ZoBo aus Stahl , Messing, Kupfer, 
feuerfestem (jlas^Keramik oder Asbest ,auf geschaumt wirdo 

llo Verfahren nach deh Anspriichen lo - 9o-,dadurch gekennzeichnet , 
daB das Wasserglas in Formen. aus geblahtem Glimmer , Liparit 
bzwo Qaarzporphyr^ Asbestzement oder sonstigen temperaturbe « 
standigen Stoff en^ZoB*; Blechen,auf geschaumt wird, mit 

00 9812/ 1 169 "^^ ^ 
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denen es auch nach dem Schaumvorgang verbimden bleibt« 

12o Verfahren nacli den Anspriichen 1© « 10o<,dadurcJi gekenn « 
zeiclmetjdaB das in offenen oder gesciilossenen Formen 
aixfgescMiimte Wasserglas dxircJi anschlieBende mechaniGclie 
Verdiclitung mittels Pressens^vorzugsweise nach der Ent- 
formung^in den Randzonen verfestigt v/irdo 

13 o Yerfahren nacJi den Anspriiclien lo^-llo^dadurch. gekenn 

zeichnet^daB nur pulverf ormiges oder serkleinertes,erst 
teilweise auf geschaumtes Wasserglas sinittels einer Kern- 
schieBmaschine aus einem unter tJberdruck steJaenden^ven- 
tilgesteuerten^mit einem Schieber verseiienen^oberen Be- 
Mlter bzwo einer Kammerjin eine unter atmosphariscliem 
Druck stehende^mit Luftaustrittskanalen bzwo Schlitzen 
verseJieae SchieBform eingefiillt und anscblieBend unter 
Temperaturein-'^/irkung ausgeschaumt wirdo 

14o Verfaiiren nacii den AnspriicJien !• « llosdadurcli gekenn « 
zeicJmetjdaB nur pxxlverf ormige s oder zerkleinertesjerst 
teilweise auf geschaumtes Wasserglas 5 aus einem unter tlber« 
druck stehendensventilgesteuerten^mit einem Schieber ver- 
seiLene3a.,oberen Behalter bzwo einer Kammer,in eine unter 
Unterdruok oder Vakuum steJaende Porm eingefiillt und an- 
scblieBend unter Temperatureinwirkung auf gescb.aumt wirda 

15o Verfahren nach den Anspriichen 1« « l^o ^,dadurch gekenn « 
zeichnet^daB das zvm Aufschaumen vorbereitete Wasser « 
glas,soweit es plastisch ist, in der jeweils benotigten 
Dosierung in Plattenj^Stangen^Kugeln^Iropf en oder in einer 
auf die endgiiltige Formgebung abgestimmten Weise abgemes-- 
sen und an der Oberflaohe allseitig solange mit be - 
gast wirdjbis sich eine Schutahaiit aus kolloidalem Sili« 
ziumgel bildeto 

16 o Verfahren nach den Anspriichen lo - l^^^dadurch gekennzeicl^ 
net^daB an Stelle von pulverisiertem oder zerlcleinertem^ 
erst teilweise auf geschaumtem Wasserglas ^solches verv;en- 
det wirdjdas in kleinen leilchen. oder Tropfen in freiem.. 
Pall Oder mittels eines Porderbandes schneil durch eine 
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auf efewa 5oo® 0 exhitzte Brennzone geleitet wird^wobei 
zn 5o 75 % aufgescMiimte WasserglasteilcJien entsteJien^ 
die untereinander kaum eine Verbindung "besitzen* 

17o Verfahren nach den Aaspriiciien lo 14o imd leojdadurch 

gekennzeiclmet^daB d.as Wasserglas in elektrisch" ol-- Oder 
gasbeheizten Brenn^- Oder Tunnelofen aufgesohaumt wirdo 

I80 Verfahren nach den Mspruohen lo - 15o jdadurch gekenn 
zeichnet^daB das Vfasserglas in den Pormen dadurcli auf « 
geschaumt wird^daB durch diese HeiBluft Oder iiberhitztero 
anna'hernd druoklose;: Dampi^oder auch. solciier mit hoJiem * 
Brucks geleitet v/irda 

19o Verfahren nach den Anspriichen lo -ISo, dadurch gekenn 
zeichnet^daB das V/asserglas in solchen Formen aiifge - 
schaumt wird^die ihrerseits in dioht verschlieBbaren 
HeiBluft- Oder Dampf glockenpeinem TemperaturstoB von 
ca 500*^ 0 ausgesetzt werdenjwobei die HeiBluft bzw« der 
uberhitzte Bampf zu dem auf schaumenden iiVasserglas bzw» 
durch diesesgiiber Schlitze Oder Bohrmgen in der loxm^ 
Zutritt haben kann oder 2iichti> 

2oc Verfahren na.ch den Anspriichen 1^ « leojdadiirch gekenn - 
seichnetjdaB das V/asserglas in solchen 'Eommi aufge « 
schai'jHt v/ird d.ie doppelv/andig sind^wobei swischen der 
lanenfori'i ^jnd der AuSenform die miteinande:r; voer Schlitze 
odGr BohrimgesL in Verbindimg stehen konns.:. solcher 
£bs^;and besteht^daS HeiJ^luft Oder uberhits-oe- ,'.amr:f 

21c 7ea?faiar3ii naofe den .i:.asp:i?uciieu lo 14 « unci <o,da - 

flr^cL sei^0^mG^iohnev;^daB dca Ivaeserglas nac^.. Sciiauin-^ 
-^CKOQexig dexi ]]'orm©i3..Gde^? naoh def Bntf orin\i;;:r ,:;;it teis ein- 
6s iieiaba5?aii Bosiergerates mit CC^^ Luft ,3auz^2l\aitisen 
cder sonstiger^ ohemisohen. Dampf en^ZoBa Amcriabiainpf en, 
be gas 0 i7irdo 

22o Verfahren nach den ^liispriiohen la - 20o ^^dadurch gekenn. - 
zeiohnet^daB die durch, Auf schaumon des ^asserglaseu mit 
Oder* ohne beigegebene. andere^ Stoffe 5hergestellten Form - 
korper durch Anreicherung mit einer moylichat iiociiprozea- 
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tigen Aluminiumsulfatlosungjioittels G}aucheiis,eveiituell in 
Yerbindimg mit tjber - oder tinterdruck, angereicJaert ^an « 
sciLlieBend getrocknet mid/oder einer erneuten WarmeToekasd-^s' 
Ixiag "bei oa 4oo^ C untexzogeii iTirdo 

256 Verfahrea aacix den Anspriichea- lo ^ HJosdadurcJi gekennzeicJa« 
net^daB die durcii Auf sclLaumen das Qasserglases mit oder 
oime beige gebene ejidere Stoffs hergestellten lormkorper zoBo 
durch TauGhen in oder Bespriihen mit Impragniermittel^etwa 
in bawo mit Siliconbarzemnlsionea. oder SiliconatBn 

CH^SiC0H)20Na *=- insbesondere mit Losimgen iron Metiiylphenyl« 
polysildxanen^unter Zusatz- iron Yeruetaungsinitteln und Kon « 
densationskatalysatoren^oder ivj^oh Paraffin- amd Wachsemul- 
sionen mit Al « Salzenjdurcii BivaiaensmulsionenjWasserabwei- 
send gemacht v/erden* 

24, "verfahren nach den Anspriichen Ic 22o5dadurcii gekemizeich-* 
net^daB die di:?roii Anf schaiuue::- des uasssrglaees mit odez' ohne 
beigegebene andere Stoff^ iiersestsiloeii For-ialcorpsr durcb Be« 
schichtsu mit einer 6o l§:'3i2gamH^i:iiakstabllisi3r--Gen Gummi- 
■inilob. waesGj?dioht g^^'iecJr^^ "s-d^ii-des Iferne-'^viimgsmittel^wie 
Eateiusisal-^ de:^ :J^::j:.s &lj^e2Jjij.s^ mid koagvaiereiids 

3'::>f;T^^;jSTi '^^ze^ s-:^:. ';jb-^-iii:.3oli geblab.-;}3^ Glimmer g^-icrto 

d;L^ durch Auf soliaum^n dee Tassergla^^s mit oder oime 
^-Vg-^^r-b'- ^nde::6 Stoffe jifrrgesfeliteji 3?or^ikorper durcii Be- 
1 vbile-:;;:^!: iiiiv eiii^^r 6o igs^,;^,i:iiiOiiiakstabilisierten Giumni- 
:'\ilci:v-S3Seb^'i},'3nf ails diiroii. Z'^Batrr- i^-on Vernstsungsmittei und 
'.^T^aeullerendeii Stoffs^i^^nasssiLrdioiit gemaoht ?rerdGnoinds-ji 
der* Qvjom^^tl&h einen Anteii "Gn 5 ^.-o ?S I'Jas-serglas beimiaciit 
iifid die sntstandene Sohiciit dtsroii YJarmseinwirlamg und Begas- 
ling von verfestigto 

25i» Yerfaiiren nacJa den. Anspruoixen io «25o ^dadurck gekennzeicimet^ 
daB. die durch Auf schaiimen des V^^asserglases mit oder oime bei^ 
gegebene andere Stoffe. hergestellten Formkorper durcJi. BeacixiGh- 
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ten mit GlasurenjVor allem solchen die wasserglashaltig sind 
mit Kunststoff en^Kunststofflacken^elastomeren Organopolysi - 
loxanprodukten mit Verne tziingsmitte In. und Kondensationskata*- 
lysatoren^f erner mit Metallfolien Oder durcii Aufspritzen, 
von Metallen,gegen eindringende Eliissigkeiten geschiitzt sind 

Verfahren nacJi den Anspriiolien Jo « 6», looj 12 o - 220, da - 
durch gekennzeichnetjdaB die durch Aufscliaumen des Wasser - 
glases^ohne beigegebene andere Stoffe jliergestellten Form « 
kSrper in groBeren Blocken gefertigt und durch mechanisclie 
Bearbeitung ZoBo durch Sagen^^oder mittels elektrisch beheiz- 
ter Drahte Oder Bander ^aaif die gewiinschten Abmessungen ge « 
bracht werden* 



00983 2/1169 



